Qualitat, die in die Tiefe geht. HOBAS®

HOBAS® BridgeLine®




HOBAS® Rohre — System BridgeLine®

Es begann in den 50er Jahren in der
Schweiz, als Techniker der Basler
Stlckfarberei einen neuen Werkstoff
fur ihre Farberollen suchten.

GF-UP glasfaserverstarkter Kunststoff,
war die Lésung. Die so produzierten
Zylinder bewahrten sich hervorragend
und bald begann man auch Rohre auf
diese Weise zu fertigen. Eine neue
Technologie zur Herstellung qualita-
tiv hochwertiger Rohre fur vielfaltige
Einsatzzwecke war geboren. Das
geschleuderte HOBAS® Rohr besteht
aus einem duroplastischen Verbund-
werkstoff, der dicht, dauerhaft, korro-
sionsbestandig und leicht ist.

Die Herstellung

In einem eigens entwickelten, vollauto-
matischen Schleuderverfahren werden
die Zutaten — Polyesterharz als Binde-
mittel, textile Glasfaser als Bewehrung
und Zuschlagstoffe — prozessgesteuert
in eine kreisrunde Form eingebracht,
durch Rotation mit einem Druck von
30 bis 50 bar entgast, verdichtet und
ausgehartet. Die so hergestellten Roh-
re kdbnnen durch Designverdnderungen
auf die gewlnschten Eigenschaften
programmiert werden.

Heute werden HOBAS® Rohre auf
allen Kontinenten eingesetzt. Sie
sichern die Trinkwasserversorgung und
Abwasserentsorgung von Millionen
Verbrauchern weltweit und werden fir
die verschiedensten Einbauverfahren
und flr die Sanierung von veralteten
Leitungen eingesetzt.

Aufbau der Rohrwandung

1 ——Schutzschicht auBen

2 —— AuBere Armierungsschicht
(Glasfasern, Polyesterharz)

3 —— Ubergangsschicht (Glasfasern,

Polyesterharz, Sand)
4 —— Versteifungsschicht (Sand,
Polyesterharz, Glasfasern)
5 —— Ubergangsschicht (wie 3)

6 —— Innere Armierungsschicht (wie 2)
7 — Sperrschicht
8 —— Harzreiche Deckschicht innen

Beschickungsarm

Schleuderform

GF-UP-Robhre fiir die Briickenent-
wasserung (BridgeLine®)

Generelle Grundlage fur die Herstel-
lung der BridgeLine® Rohre ist die DIN
16869, Teil 1 und Teil 2, Rohre aus
glasfaserverstarktem Polyesterharz,
geschleudert, gefullt (MaRe, Gite-
anforderungen). Dartber hinaus sind
die Rohreigenschaften auf die Anfor-
derungen der Brickenentwasserung
optimiert worden. Unter Ausnutzung
der Vorteile des speziellen Schleuder-
verfahrens werden die gewlinschten
Eigenschaften erzielt. Ein speziell
entwickeltes und erprobtes Rohrdesign
stellt sicher, dass Festigkeit, Bestan-
digkeit, Optik, Qualitat und Wirtschaft-
lichkeit optimal in Einklang gebracht
werden.

Mit dem HOBAS® GF-UP-Rohr in
BridgelLine®-Qualitat steht dem An-
wender ein qualitativ hochwertiger
Werkstoff zur Verfigung.

Techn. Stand 02/2008
Informationen werden regelméaRig aktualisiert.



Eigenschaften und Vorteile

Hydraulik

Die sehr glatte Innenflache

(k < 0,01 mm) sorgt fur ein hervor-
ragendes Abflussvermégen und
eine geringe Inkrustationsgefahr.

Bestandigkeit

Die Rohre sind gegen die gewohnten
Belastungen aus der Brickenentwas-
serung bestandig. Auftaumittel von
Winterdienstfahrzeugen oder mit dem
Regenwasser mitgefihrte Kraftstoff-
bzw. Olreste beeinflussen die Qualitat
der Rohre nicht. Es ist kein zuséatzlicher
Korrosionsschutz von aufden oder innen
notwendig.

Abriebfestigkeit

Die Innenoberflache der Rohre ist
entsprechend der DIN 19565, Teil 1
verschleildfest ausgelegt, so dass keine
Qualitatsbeeinflussung durch den
Betrieb der Brickenentwéasserung zu
erwarten ist.

Physikalische
Eigenschaften:

Verlegung

Geringes Gewicht und einfache
Bearbeitbarkeit sichern eine schnelle
Montage. Die Rohre besitzen Gber

die gesamte Ladnge einen konstanten
Aufendurchmesser. Sie lassen sich

an jeder beliebigen Stelle trennen und
mit HOBAS® Kupplungen oder handels-
Ublichen Verbindern montieren.

Befestigung

Durch eine gezielte Dimensionierung
ist der Rohraufbau so entwickelt
worden, dass die standardmafigen
Rohrhalterungkonstruktionen geman
Regelzeichnungen BMV (WAS) verwen-
det werden kénnen. Es lassen sich die
handelstblichen Befestigungssysteme
verwenden. Spezielle Schutzanstriche
sind nicht notwendig.

Brennbarkeit

Auf besondere Anforderung wird ein
Spezialharz unter Zusatz von Alu-
miniumhydroxid eingesetzt. Dieses
Harz besitzt besondere flammhem-
mende Eigenschaften, so dass bei
einlaufender brennender Flissigkeit

Verarbeitung

Das Material lasst sich mit einfachen
Trennwerkzeugen bearbeiten. Schutz-
anstriche sind nicht erforderlich.
Schleif- und Brennstaub von benach-
barten Arbeiten fuhrt nicht zu Korro-
sionserscheinungen.

UV-Bestandigkeit

Die Rohroberflache ist UV-bestéandig.
Zusétzliche Schutzanstriche sind nicht
erforderlich.

E-Potential

Der Werkstoff ist nicht metallisch. Es
erfolgt keine elektrochemische Kor-
rosion. Vagabundierende Stréme bei
Bahnlinien oder Oberleitungen greifen
die Rohre nicht an.

Warmedehnung

Die thermische Ausdehnung ist relativ
gering und kann in den Verbindern/
Kupplungen aufgenommen werden.

Qualitat

Das HOBAS® BridgelLine® Rohrsystem
wurde den speziellen Bedingungen der
Briickenentwasserung angepasst. Die
grundlegenden Qualitdtsanforderungen
basieren auf der DIN 16869, Teil 1

und Teil 2 sowie DIN 19565, Teil 1. Im
Herstellerwerk erfolgt eine lickenlose
Uberwachung und Gutekontrolle vom
Wareneingang bis zur Auslieferung der
Erzeugnisse.

DE

L=60m

Dichte: = 1,7-2,2g/cm?3 (z. B. verunfallter Tankwagen) keine

Langen- Gefahr flr die Statik der Rohre besteht.

ausdehnung: = 2-3x10°1/K

Warme- w Optik

leitfahigkeit: =  0,19-0,25 1k Die Rohroberflache ist grau. Damit

Elastizitats- passen sich die Rohre optimal den

modul: ~  7000-15000 N/mm? | betongrauen Oberflachen an.

Spezifischer

Durchgangs-

widerstand: =  >10""W/cm

Oberflachen-

widerstand: =  >10"7W
DN D mm S, mm M. kg/m S
150 160 4,0 4 10.000
200 220 5,2 6 10.000
250 272 6,3 9 10.000
300 324 7.2 13 10.000
400 427 7.5 18 5.000
500 530 9,1 27 5.000
600 616 10,4 85 5.000

Auf Wunsch erhalten Sie eine Werks-
bescheinigung nach EN 10204/2.1.




